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塗膜ヘの影響 経済性 危険度

アルカリイオン水 影響有 装置高価 低い

アルカリ還元水 影響なし 装置高価＋酸性水廃棄 低い

粉末添加剤 影響なし メディアに混入使用 低い

液状添加剤 影響なし 水に混入使用 溶剤危険性あり

戻り錆防止対策

ブラスト直後 ブラスト後、１時間経過後 ブラスト後、２時間経過後

戻り錆 試験例（カッパースラグ + 添加剤）



①混気ジェットによる
溶接ビードの目粗し

技術を開発

④戻り錆防止
技術の開発

②高圧回転ノズルに
よるヒューム洗浄

技術を開発

研究開発の成果研究開発の成果

今後の課題
：混気ジェットを活用したブラスト技術の実用化と普及

①造船現場での効率的な作業方法を確立
②作業性が高い75～100MPa 高圧ポンプ搭載機の開発

今後の課題
：混気ジェットを活用したブラスト技術の実用化と普及

①造船現場での効率的な作業方法を確立
②作業性が高い75～100MPa 高圧ポンプ搭載機の開発

③造船現場に適合し
得る水ブラスト装置
プロト機を開発

第1段階

ブラスト技術の開発
完了




